Procesos:

TIG HFE
*¥r AC/DC

SOLDADOR INVERSOR PARA

MMA

518225XP

TIG AC/DC CON ARRANQUE

HF Y MMA

MATERIALES A TRABAJAR

.\
220A

- Potencia

P >
i | A
Fa. =g
hw oW
F¥ 3
‘;I ( ‘::l .\‘ji

220v AC/OC

HO %

Ciclo-de trabajo
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DIAMETRO DEL ELECTRODO

TODO TIPO DE

METALES SOLDABLES
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=ELITE=E XARC

Mejora el voltaje en vacio para
permitir la soldabilidad de
cualquier electrodo del mercado
y en cualquier posicion.

TIG WAVES

Tecnologia moderna que incluye
controles avanzados en diferentes
tipos de ondas para lograr excelentes

“TIG AC/DC

=LIT=E AIRFLOW

Disefno interno que genera un flujo
optimo del aire, aumentando el ciclo
de trabajo y el tiempo de vida de la
maquina.

WAVEFORMS
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resultados en aplicaciones AC

PANTALLA Leo

Pantalla compuesta por una disposicion
de segmentos iluminados por LEDs

PANEL DE CONTROL

1. LED indicador de encendido.
2. Indicador de advertencia.
Se enciende cuando:
- El electrodo se pega.

-AVA- Sinusoidal

TIG HF

-AVA- Triangular
-DOB- Trapezoidal

Encendido sin contacto de arco TIG sin
contacto por alta frecuencia.

- Hay un corto entre la pinza masa y el portaelectrodo.

- Se alcanza el ciclo de trabajo recomendado.

. LED indicador de amperaje
. Pantalla LED.

. Perilla de regulacion.
Boton selecciéon AC o DC.
. Boton seleccidn proceso.
. Boton seleccion 2T o 4T.
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Pantalla LED indicadora de voltaje.

10. Boton seleccion forma de onda TIG.

11. Boton de seleccion para parametros de la curva TIG AC y

DC.

12. Botdon de seleccion de balance y frecuencia TIG AC.
13. Botdon de seleccion para ajuste de Hot Start, Arc Force e

inductancia (MMA).

TECNOLOGIAS CLASICAS ELITE
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=ELIT=E POWERWIND

Potente tunel de viento para
maximizar la refrigeracion y asi

lograr una menor temperatura que

se traduce en mayor eficiencia en el

trabajo y mayor vida util.
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CONECTORES RAPIDOS

HOT START

Facilita el inicio del
arco precalentando el
electrodo.
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MEDIDAS CAJA INDIVIDUAL

U NARC FORCE

Mejora la estabilidad del
arco y evita que el electrodo
se pegue.

0679043473579

LARGO ANCHO ALTO PESO

61.0 cm

Keer WORKING

26.0 cm

37.0 cm 9.0 Kg

TAMANO

)

ANTI STICK

Ayuda a despegar el electrodo
en caso de que se le pegue
con la pieza y protege el equipo
para que no se dane.

Equipos de soldadura portables
y de bajo peso.
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www.elitetools.co
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https://descargables.ujueta.com/SI8225XP

