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ESPECIFICACIONES TECNICAS

Tipo de corriente
Voltaje en vacio
Voltaje de entrada
Frecuencia

Consumo max.

RANGO DE AMPERAJE

110V - 1Ph

MMA 10A-130A 220V - 1Ph

TIG 10A-130A

TECNOLOGIAS
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technology

Permite la conexion automaticaa 110Vy 220V
monofasico.

ANTI STICK

Si el electrodo se pega, el equipo detiene la
potencia para que se pueda despegar facilmente.

2.4mm (3/32")

type
tipos

5.6mm (7/32")

Mayor eficiencia gracias al control preciso del arco
para un trabajo mas limpio y rapido con un acabado
superior.

ARC FORCE

Mejora la estabilidad del arco y evita que el electrodo
se pegue.
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E6010
E6011 Alltypes of electrodes
E6013 Todos los tipos de electrodos
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TIG Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Peso _ Material frontal-trasero / carcasa Plastico / Acero
Aislamiento “
Tipo de conexion “
@ SMAW - MMA
40mm EETEY
50mm EeTAlH
5.6mm EJEY¥
PULSED MMA TIGLIFT ARC

Facilita el inicio del arco en TIG sin contaminacion del
tungsteno.

HOT START

Facilita el inicio del arco, precalentando el electrodo.
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Conectores rapidos 35 - 50

n Boton y LEDs de selecciéon de proceso.

Boton y LEDs de ajustes de parametros.

ACCESORIOS INCLUIDOS
MEDIDAS PRODUCTO

MEDIDAS CAJA INDIVIDUAL

Largo
Ancho
Alto

Peso
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SKYARC 2560 XK

SWEISSWELD.COM 110/220V - 1Ph

Rejillas frontales para una ventilacion

optimizada que permite mayor
espacio interno para los componentes

Pantalla LED con indicadores de
corriente de soldadura, frecuencia,
encendido, sobrecalentamiento.

Perilla de ajuste.

0793969085798

Conjunto de pinza de
masa

Conjunto de pinza porta
electrodo
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https://descargables.ujueta.com/SWA2560

